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lzvirna navodila

1. lzjava o skladnosti

Z izklju€éno odgovornostjo izjavljamo: Ti kotni
brusilniki, oznaceni s tipom in serijsko Stevilko *1),
ustrezajo vsem zadevnim doloébam smernic *2) in
predpisov *3). Tehni¢éna dokumentacija pri *4) -
glejte stran 3.

2. Pravilna uporaba

Kotni brusilniki so z originalno dodatno opremo
Metabo primerni za bruSenje, bruSenje s smirkovim
papirjem, dela z zi¢natimi S€etkami in rezalno
bruSenje kovine, betona, kamna in podobnih
materialov brez uporabe vode.

Za Skodo, nastalo zaradi nepravilne uporabe,
odgovarja uporabnik.

Upostevati je treba sploSno priznane predpise za
prepreCevanje nesrec in prilozene varnostne
napotke.

3. Splosni varnostni napotki

Upostevajte besedila, oznacena s tem
simbolom, da zagotovite lastno varnost
in varnost svojega elektriénega orodja!

OPOZORILO - Za zmanjSanje tveganja
poskodb preberite navodila za uporabo.

OPOZORILO - Preberite vse varnostne
napotke, navodila, slike in tehni¢ne
podatke, prilozene temu elektri¢(nemu orodju.
Ce spodaj navedenih napotkov ne upostevate,
lahko pride do elektricnega udara, poZara in/ali

tezkih poskodb.

Vse varnostne napotke in navodila hranite za
prihodnjo uporabo.

Elektriéno orodje vedno predajte naprej skupaj s
temu dokumenti.

4. Posebni varnostni napotki
4.1 Splosni varnostni napotki za brusenje,
brusenje z brusnim papirjem, dela z
zicnimi S€éetkami ali rezalno brusenje:

a) To elektriéno orodje lahko uporabite kot
brusilnik, brusilni papir, Ziéno krtacko, rezalnik
za luknje ali rezalnik. Preberite vsa varnostna
opozorila, navodila, slike in podatke, ki jih
prejmete skupaj z napravo. Ce naslednjih navodil
ne upostevate, lahko pride do elektricnega udara,
pozara in/ali tezkih poSkodb.

b) To elektri€no orodje ni primerno za poliranje.
Uporabe, za katere elektricno orodje ni predvideno,
lahko povzrocijo ogrozanja in poskodbe.

c) Elektricnega orodja ne uporabljajte v
namene, za katere ni izrecno zasnovano in
predvideno s strani proizvajalca. Tovrstna
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predelava lahko vodi do izgube nadzora in resnih
telesnih poskodb.

d) Ne uporabljajte obdelovalnega orodja, ki ni
bilo posebej predvideno in priporo¢eno s strani
proizvajalca za to elektri€éno orodje. Samo zato,
ker lahko opremo pritrdite na svoje elektricno
orodje, vam to Se ne zagotavlja varne uporabe.

e) Dovoljeno stevilo vrtljajev priklju¢ka mora
biti najmanj tako visoko, kot je najvisje Stevilo
vrtljajev, navedeno na elektricnem orodju.
Obdelovalno orodje, ki se vrti hitreje, kot je
dovoljeno, se lahko zlomi in odleti v zrak.

f) Zunaniji premer in debelina priklju¢ka morata
ustrezati dimenzijskim podatkom vasega
elektriénega orodja. Nepravilno dimenzioniranih
priklju€kov ni mozno dovolj zavarovati oz.
nadzorovati.

g) Mere za pritrditev orodja se morajo ujemati z
merami pritrdilnih sredstev elektricnega
orodja. Obdelovalno orodje, ki se to¢no ne pritrdi
na elektri¢no orodje, se vrti neenakomerno, mo¢no
vibrira in lahko povzro€i izgubo nadzora.

h) Ne uporabljajte poSkodovanega orodja. Pred
vsako uporabo preglejte obdelovalno orodje
kot npr. brusilne plosce glede luséenja in
razpok, brusilne kroznike glede razpok,
obrabljenosti ali mocne izrabljenosti, zicne
krtace pa glede zrahljanih ali zlomljenih zic. V
primeru padca elektri€ne naprave ali prikljucka
preverite, Ce sta se naprava ali priklju¢ek
poskodovala, oz. uporabite neposkodovan
priklju¢ek. Ce ste obdelovalno orodje
pregledali in ga nato vstavili, se morate vi in v
blizini nahajajoce se osebe odmakniti iz
obmocja vrtecega se obdelovalnega orodja in
pustiti napravo, da eno minuto deluje pri
najviSjem Stevilu vrtljajev. Poskodovano
obdelovalno orodje se med tem ¢asom testiranja
obi¢ajno zlomi.

i) Uporabljajte osebno zas€itno opremo. Glede
na aplikacijo uporabite zascito za cel obraz,
zascito za oéi ali zascitna ocala. V kolikor je
primerno, nosite masko proti prahu, glusnike,
zascitne rokavice ali poseben predpasnik, ki
vas varujejo pred delci brusenja in materiala.
Oci zascitite pred tujki, ki letijo naokrog in nastajajo
pri razli¢nih aplikacijah. Protiprasne ali dihalne
maske morajo filtrirati prah, ki nastaja pri uporabi.
Ce ste dalj ¢asa izpostavljeni hrupu, lahko pride do
poslab$anja sluha.

j) Pri drugih osebah bodite pozorni na varno
oddaljenost do vasega delovnega obmoc¢ja.
Vsak, ki stopi v delovho obmocje, mora nositi
osebno zascitno opremo. Odlomljeni deli
obdelovanca ali zlomljeni priklju€ki lahko odletijo
pro¢ in povzrocijo poskodbe tudi zunaj
neposrednega delovnega obmodja.

k) Pri delih, pri katerih lahko s priklju¢kom
zadenete prikrite elektricne vode ali lastni
priklju€ni kabel, vedno drzite elektricno orodje
samo za izolirane povrsine roc¢aja. Stik z vodom,
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ki je pod napetostjo, lahko naelektri tudi kovinske
dele naprave in vodi do elektricnega udara.

I) Prikljuénega kabla ne priblizujte vrte¢im
prikljuckom. Ce izgubite nadzor nad napravo, se
prikljuéni kabel lahko pretrga ali zaplete ter potegne
vaso roko do vrteCega prikljucka.

m) Nikoli ne odlozite elektricnega orodja, dokler
se obdelovalno orodje popolnoma ne ustavi.
Vrteci prikljucek lahko pride v stik z odlagalno
povrsino in izgubite lahko nadzor nad elektri¢éno
napravo.

n) Elektricno orodje ne sme delovati, ko ga
prenasate. Vasa oblacila so lahko po nakljuénem
stiku z vrte¢im se obdelovalnim orodjem
zagrabljena in obdelovalno orodje se lahko zarine
v vase telo.

0) Redno Cistite prezracevalne odprtine
svojega elektricnega orodja. Ventilator motorja
povlece prah v ohi$je in mocno nabiranje
kovinskega prahu lahko povzroéi elektricne
nevarnosti.

p) Elektricnega orodja ne uporabljajte v blizini
vnetljivih materialov. Iskre lahko povzroéijo vzig
teh materialov.

q) Ne uporabljajte obdelovalnega orodja, ki
potrebuje tekoce hladilno sredstvo. Uporaba
vode ali drugih hladilnih sredstev lahko vodi do
elektricnega udara.

4.2 Povratni udarec in ustrezna varnostna
opozorila

Povratni udarec je nenadna reakcija zaradi
zataknjenega ali blokiranega vrte¢ega se
obdelovalnega orodja, kot npr. brusilne plosce,
brusilnega kroznika, zi¢ne krtace itd. Zatikanje ali
blokiranje vodi do nenadne zaustavitve vrteCega se
obdelovalnega orodja. S tem je pospeseno
nenadzorovano elektri¢no orodje v nasprotni smeri
vrtenja obdelovalnega orodja na mestu blokiranja.

Ce se npr. brusilna plo$¢a zatakne ali zablokira v
obdelovancu, se lahko rob brusilne plosce, ki se
spus€a v obdelovanca, ujame in s tem uide
brusilna ploS¢a ali povzro€i povratni udarec.
Brusilna plo$¢a se nato premika proti ali stran od
upravljavca, odvisno od smeri vrtenja ploS¢e na
mestu blokiranja. Pri tem se brusilne ploSce lahko
tudi zlomijo.

Povratni udar je posledica napa¢ne uporabe
elektricnega orodja in/ali napacnih delovnih
pogojev. Lahko ga preprecite z ustreznimi ukrepi, ki
so opisani v nadaljevanju.

a) Elektriéno orodje dobro drzite in svoje telo in
roke postavite v polozaj, v katerem lahko
nadzorujete sile povratnega udarca. Vedno
uporabljajte dodatni rocaj, €e je ta na voljo, da
imate najvecji mozni nadzor nad silami
povratnega udarca ali reakcijskimi momenti pri
zagonu. Upravljavec lahko z ustreznimi
previdnostnimi ukrepi obvladuje sile povratnega
udarca in reakcije.

b) Svojih rok nikoli ne drzite v blizini vrtecega
se obdelovalnega orodja. Obdelovalno orodje se

lahko ob povratnem udarcu premakne po vasi roki.

c) S telesom se izogibajte obmogja, v katerem
se bo premikalo elektricno orodje v primeru
povratnega udarca. Povratni udarec potisne
elektricno orodje v nasprotni smeri premikanja
brusilne ploS¢e na mestu blokiranja.

d) Posebej previdno delajte v obmocju kotov,
ostrih robov itd. Preprecite, da bi obdelovalno
orodje udarilo ob obdelovanec in se zanj
zataknilo. VrteCe se obdelovalno orodje je pri
kotih, ostrih robovih ali, ko se odbije, nagnjeno k
temu, da se zatakne. To povzroéi izgubo nadzora
ali povratni udarec.

e) Za zazaganje lesa ne uporabite lista za
verizno zago, segmentiranih diamantnih
rezalnih plos¢ z ve¢ kot 10-mm razmikom med
segmenti ali nazob¢anega lista zage. TakSno
obdelovalno orodje lahko velikokrat povzroci
povratni udarec in izgubo nadzora.

4.3 Posebni varnostni napotki za brusenje in
rezalno brusenje:

a) Uporabljajte brusilno orodje, ki je dovoljeno

izkljuéno za vase elektriéno orodje, ter zascitni

pokrov za to brusilno orodje. Brusilno orodje, ki

ni predvideno za to elektri¢no orodje, ne more biti

zadostno zavarovano in je nezanesljivo.

b) Kolenaste brusne plosce je treba montirati
tako, da njihova brusna povrsina ne moli preko
ravni roba zaséitnega pokrova. Napacno
montirane brusne plos¢e, ki moli preko ravni roba
za$¢itnega pokrova, ni mogoce zadostno izolirati.

c) Zas¢itni pokrov mora biti varno namescen na
Elektri¢no orodje in nastavljen tako, da
dosezete najviSjo mero varnosti, t.j. najmanjsi
del brusilnega orodja kaze proti upravljavcu.
Zascitni pokrov pomaga varovati upravljavca pred
odlomljenimi delci obdelovanca, nakljuénim stikom
z brusilnim orodjem ter iskrami, ki bi lahko zanetile
obladila.

d) Brusilno orodje lahko uporabljate samo za
priporo¢ene moznosti uporabe. Npr. nikoli ne
brusite s stransko povrsino rezalne plosce.
Rezalne plosce so predvidene za odstranjevanje
materiala z robom plo$ce. Stranske sile na ta
brusilna telesa lahko povzrogijo razbitje plosce.

e) Vedno uporabljajte nepoSkodovano
vpenjalno prirobnico ustrezne velikosti in
oblike za vaso izbrano brusilno plosco.
Ustrezna prirobnica podpira brusilno plo$c¢o in tako
zmanj$a nevarnost zloma brusilne plosce.
Prirobnica za rezalno plos¢o se lahko razlikuje od
prirobnice za druge brusilne plosce.

f) Ne uporabljajte obrabljenih brusilnih plosé
vecjih elektricnih orodij. Brusilne ploS¢e za vecja
elektricna orodja niso narejene za visje Stevilo
vrtljajev manjsih elektricnih orodij in se zato lahko
zlomijo.

g) Pri uporabi plos¢ za dvojni namen vedno
uporabite primerni zas¢itni pokrov za zadevno
delo. Ce ne uporabljate pravilnega zas¢itnega
pokrova, potrebna za$cita ne bo zagotovljena in
lahko pride do hudih telesnih poskodb.



4.4 Nadaljnji posebni varnostni napotki za
rezalno brusenje:

a) Preprecite blokiranje rezalne plosce ali
premocno pritiskanje nanjo. Ne izvajajte
prekomerno globokih rezov. Preobremenitev
rezalne plo$c¢e poveca njeno obremenitev in
sposobnost prepreCevanja zatikanja ali blokiranja
in s tem moznost povratnega udarca ali zloma
brusilnega orodja.

b) 1zogibajte se obmocja pred in za vrteco se
rezalno plosco. Ce rezalno plo$¢o pomikate stran
od sebe po obdelovancu, se lahko v primeru
povratnega udarca elektri¢no orodje, z vrteco se
plosco, obrne v vaso smer.

c) Ce se rezalna plosc¢a zatakne ali ¢e prekinete
z delom, izkljucite elektri¢no orodje in ga drzite
pri miru, dokler se plos¢a ne ustavi. Nikoli ne
poskusajte vrtece se rezalne plosée potegniti iz
reza; to lahko povzroci povratni udarec.
Ugotovite in odpravite vzrok za zatikanje.

d) Elektricnega orodja ne smete ponovno
vklopiti, dokler se nahaja v obdelovancu.
Pocakajte, da rezalna plo$¢a doseze svoje
maksimalno Stevilo vrtljajev, preden previdno
nadaljujete z rezom. V nasprotnem primeru se
lahko plo$¢a zatakne, skoci iz obdelovanca ali
povzroci povratni udarec.

e) Podprite plosce ali vecje obdelovance, da se
izognete tveganju povratnega udarca zaradi
zataknjene rezalne plosce. Veliki obdelovanci
se lahko pod lastno tezo upognejo.
Obdelovanec mora biti podprt na obeh straneh
plo$ce kakor tudi v blizini reza ter roba.

f) Bodite Se posebej pozorni pri "potopnih
rezih" v stene ali druga vidna obmogja.
Potopljena rezalna plosca lahko ob rezu v plinske
ali vodovodne napeljave, elektricne napeljave ali
druge objekte povzroéi povratni udarec.

g) Ne izvajajte ukrivljenih rezov. Preobremenitev
rezalne plos¢e poveca njeno obremenitev in
sposobnost prepreCevanja zatikanja ali blokiranja
in s tem moznost povratnega udarca ali zloma
brusilnega orodja, kar lahko vodi do hudih telesnih
poskodb.

4.5 Posebna varnostna opozorila za
brusenje s smirkovim papirjem:
a) Uporabljajte brusilne papirje ustrezne
velikosti in pri izboru brusilnih papirjev
upostevajte navodila proizvajalca. Brusilni papir,
ki sega preko brusilne plosc¢e, lahko povzrodi
poskodbe kakor tudi vodi do blokiranja, strganja
brusilnega papirja ali do povratnega udarca.

4.6 Posebni varnostni napotki za delo z
ziénimi S€etkami:

a) Pazite, da zi¢na Scetka tudi pri obic¢ajni

uporabi izgublja zicne delcke. Zick ne smete

preobremeniti s previsokim pritisnim tlakom.

Zi¢ni delcki, ki odletijo stran, lahko brez tezav

prodrejo skozi tanko obleko in/ali v kozo.

b) Ce se priporo¢a uporabo za$éitnega

pokrova, morate prepredciti, da bi zascitni

pokrov in ziéna $cetka prisla v stik. Okrogle in

SLOVENSKO

lonCaste S€etke lahko povecajo premer zaradi
pritisnega tlaka in centrifugalnih sil.

4.7 Nadaljnji varnostni napotki:

OPOZORILO —Vedno nosite za$¢itna ocala.
(i)
@Nosite glusnike.

OPOZORILO - Elektricno orodje vedno
uporabljajte z obema rokama.

Zascitnega pokrova za bruSenje ne
@ uporabljajte pri rezalnem brusenju. Pri delih
z rezalnimi plos¢ami je treba zaradi varnosti
uporabiti za€itni pokrov za rezalno brusenje.

Ne uporabljati segmentiranih diamantnih rezalnih
ploS¢ s segmentnimi zarezami >10 mm. Dovoljeni
S0 samo negativni segmentni rezalni koti.

Vezane rezalne ploS¢e uporabite samo, e so
ojacCene.

Uporabite elasti¢ne vmesne sloje, ¢e so ti na voljo
z brusilnimi pripomocki in ¢e so potrebni.

Upostevati je treba napotke proizvajalca orodja ali
dodatne opreme! PloSc¢e zascitite pred mastjo in
udarci!

Obdelovalno orodje je treba hraniti in z njimi ravnati
previdno in v skladu z navodili proizvajalca.

Rezalnih ploS¢ nikoli ne uporabljajte za grobo
struzenje ali posnemanje robov! Rezalne plosc¢e ne
smejo biti izpostavljene stranskemu pritisku.

Obdelovanec je treba ¢vrsto vpeti in zavarovati, da
se ne more premikati npr. s pomocjo vpenjalnih
naprav. Velike obdelovance je treba zadostno
podpreti.

Pri uporabi obdelovalnega orodja z navojnim
vstavkom, se konec vretena ne sme dotikati dna
luknje brusilnega orodja. Pazite, da je navoj v
obdelovalnem orodju dovolj dolg za celotno dolzino
vretena. Navoj v obdelovalnem orodju se mora
prilegati na navoj na vretenu. Za dolzino vretena in
navoj vretena glejte 3. stran in poglavje 14.
Tehni€ni podatki.

Priporodljivo je, da uporabljate primerno
stacionarno odsesovalno napravo. Vedno
predpriklopite Fl-zas&itno stikalo (RCD) z najv.
sprozilnim tokom 30 mA. V primeru, da Fl-zas¢itno
stikalo izkljuci kotni brusilnik, je treba stroj
pregledati in ocistiti. Glejte poglavje 9. CiS¢enje.
Poskodovanega, neokroglega oz. tresoCega se
orodja ni dovoljeno uporabljati.

Prepreciti je treba poSkodbe na plinskih ali vodnih
ceveh, elektricni napeljavi in nosilnih zidovih
(statika).

Izvlecite vti€ iz vtiCnice, preden zagnete z
izvajanjem nastavitev, opremljanjem ali
vzdrzevanja.

Varnostna sklopka Metabo S-autgmatic (samo
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Ce se sprozi
varnostna sklopka, je treba stroj takoj izkljuciti!
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Poskodovan ali razpokan dodatni rocaj je treba
zamenijati. Stroja ne uporabljajte s poSkodovanim
dodatnim ro¢ajem.

Poskodovan ali razpokan zasg¢itni pokrov je treba
zamenjati. Stroja s poSkodovanim za&¢itnim
pokrovom ne uporabljajte.

To elektriéno orodje ni predvideno za poliranje. Pri
napacni uporabi garancija preneha veljati! Motor se
lahko pregreje in elektricno orodje se lahko
poskoduje. Za poliranje priporoéamo nase kotne
polirne stroje.

Majhne obdelovance je treba pritrditi. Pri tem jih
npr. vpnite v primez.

Ce uporabljate na prirobnico montirane plos¢e za
dvojni namen (kombinirane brusne in rezalne
plosce), je dovoljeno uporabljati samo naslednje
vrste zaSc¢itnih pokrovov: tip A, tip C.

Glejte poglavje 11..

Uporaba pravilnega zasc¢itnega pokrova:

Napacni za&¢itni pokrov lahko vodi do izgube
nadzora in hudih telesnih poskodb. Primeri za
napacno uporabo:

- pri uporabi obdelovalnega pokrova tipa A za
stransko bruSenje se lahko zasc€itni pokrov in
obdelovanec vzajemno motita, kar lahko vodi do
pomanjkanja nadzora;

- pri uporabi zaSc¢itnega pokrova tipa B za rezalno
brusenje z vezanimi rezalnimi ploS¢ami obstaja
povecana nevarnost izpostavljenosti iskrenju in
brusnim delcem ter odlomljenim delcem brusne
plosce v primeru zloma slednje;

- pri uporabi za$citnega pokrova tipa A, B ali C za
rezanje ali stransko brusenje v betonu ali zidovih
obstaja pove€ana nevarnost zaradi
izpostavljenosti prahu zaradi izgube nadzora in
posledi¢nega povratnega udarca;

- pri uporabi zasc¢itnega pokrova tipa A, BaliC s
ploScato krtaco, ki je debelej$a od dovoljene,

lahko Zice udarijo ob za$citni pokrov in se zlomijo.

Vedno uporabljajte orodje, primerno za zascitni
pokrov. Glejte poglavje 11..

Zmanjsajte obremenitve s prahom:

OPOZORILO - Nekateri prahi, ki nastajajo pri

bruSenju s smirkovim papirjem, zaganju,
brusenju, vrtanju in drugih delih, vsebujejo
kemikalije, za katere je znano, da povzrocajo raka,
napake pri rojstvu ali druge napake pri
razmnozevanju. Nekateri primeri teh kemikalij so:
- svinec iz premazov, ki vsebujejo svinec;
- mineralni prah iz zidakov, cementa in drugih

zidarskih materialov in

- arzen in krom iz kemi¢no obdelanega lesa.
Vase tveganje zaradi teh snovi se razlikuje glede
na to, kako pogosto izvajate to vrsto del. Za
zmanj$anje vase obremenitve s temi kemikalijami:
delajte v dobro prezraéevanem obmocju in z
odobreno zas¢itno opremo, kot so npr. tiste
protipraSne maske, razvite posebej za izloCevanje
mikroskopsko majhnih delcev

To prav tako velja za prahe drugih materialov, kot
so npr. nekatere vrste lesa (npr. prah hrasta ali
bukve), kovine in azbest. Nadaljnje znane bolezni
so npr. alergi¢ne reakcije, bolezni dihal ipd. Ne
dovolite, da prah pride v telo.

Upostevajte smernice (npr. dolo€ila za varnost pri

delu, odstranjevanje), ki veljajo za vas material,

osebje, primer uporabe in mesto uporabe.

Nastale delce na mestu nastanka prestrezite in

preprecite odlaganje v okolju.

Uporabljajte dodatno opremo, primerno za

posebna dela. Tako le malo delcev pride

nenadzorovano v okolje.

Uporabljajte primerno napravo za odsesovanje

prahu.

Obremenitev zaradi praSenja zmanjSate kot sledi:

- izstopajocih delcev in izpuSnega zraka stroja ne
usmerjajte nase ali osebe v blizini oz. na
nakopi€en prah;

- uporabite napravo za odsesovanje in/ali €istilnik
zraka;

- prezracujte delovno mesto in ga s sesanjem
ohranjajte Cistega; prah pometite ali spihajte;

- posesajte ali operite zascitna oblacila; ne ga
izpihovati, udarjati ali krtaciti.

5. Pregled

Glejte 2. stran.

Natezna matica M-Quick *

Podporna prirobnica *

Vreteno

Glava za blokado vretena

Pomicno stikalo za vklop/izklop *

Ro¢aj

Dlastavitveno kolo za nastavitev Stevila vrtljajev

~NO AR WN -~

8 Pritisno stikalo *
9 Vklopna blokada *
10 Dodatni rocaj
11 Zascitni pokrov
12 Dvoocesna matica *
13 Dvoocesni klju¢ *
14 Natezna matica (brez orodja) *
15 Rocaj za ro¢no privijanje/odvijanje natezne
matice (brez orodja) *
16 Napenjalni vijak *
17 Napenjalni obro¢ *
18 Vzvod za pritrditev zascitnega pokrova *

* odvisno od modela/ni prilozeno

6. Zacetek uporabe

Pred zagonom preverite, ali se omrezna

napetost in omrezna frekvenca, navedeni na
tipski plo&¢ici, ujemata s podatki vasega
elektricnega omrezja.

Vedno predpriklopite Fl-zas¢itno stikalo

(RCD) z najv. sprozilnim tokom 30 mA.

6.1 Namestitev dodatnega rocaja

Delajte samo z names$&enim dodatnim
roCajem (10)! Dodatni ro€aj privijte na levo ali
desno stran stroja.



6.2 Montaza zascitnega pokrova
Zaradi varnosti uporabljajte izkljuéno zas¢itni
pokrov, predviden za vsakokratno
obdelovalno orodje! Napacéni zas¢€itni pokrov lahko
vodi do izgube nadzora in hudih telesnih poskodb.
Glejte tudi poglavje 11. Dodatna opremal!

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100, W
850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-125,
WEYV 850-115, WEV 850-125, W 900-115, W 1100~
115, W 1100-125 :

Glejte stran 2, slika C.

- Popustite napenjalni vijak (16), da se bo
napenjalni obro¢ (17) zas¢itnega pokrova
zadostno razsiril.

- Zascitni pokrov (11) namestite na prikazan
polozaj.

- Zascitni pokrov obrnite tako, da bo zaprto
obmocje usmerjeno proti uporabniku.

- Napenjalni vijak (16) mo¢no zategnite. Preverite,
ali je varno pritrien. Zascitnega pokrova (11) ne
sme biti mogoce obracati.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:

Glejte stran 2, slika D.

- Pritisnite vzvod (18) in ga zadrzite. Zascitni
pokrov (11) namestite na prikazan polozaj.

- |lzpustite vzvod in obrnite zascitni pokrov,
dokler se vzvod ne zaskoci.

- Pritisnite vzvod in zaS¢itni pokrov obrnite tako, da
bo zaprto obmocje usmerjeno proti uporabniku.

- Preverite, ali je varno pritrjen: vzvod mora biti
zaskocen in zaS¢itnega pokrova ne sme biti
mogoce obracati.

(:Dﬁ Uporabljajte samo
obdelovalno orodje, od
katerih je zaScitni pokrov
x dalj$i vsaj 3,4 mm.
7. Namestitev brusilne plosce

Pred vsakim opremljanjem stroja: izvlecite
elektri¢ni vti€ iz vtiCnice. Stroj mora biti
izklju€en in vreteno mora mirovati.

Pri delih z rezalnimi ploS¢ami je treba zaradi
varnosti uporabiti zas¢itni pokrov za rezalno
brusenje (glejte poglavje 11. Dodatna oprema).

7.1 Blokada vretena

- Pritisnite na gumb za blokado vretena (4) in
vreteno (3) ro¢no obracajte, dokler se gumb za
blokado vretena ne bo ob&utno zaskocil.

7.2 Namescanje brusilne plosce
Glejte stran 2, slika A.

- Namestite podporno prirobnico (2) na vreteno.
Pravilno je pritrjena tedaj, ko je na vretenu ni
mogoce vrteti.

Samo W ... -100: podporno prirobnico s pomocjo
dvoocesnega klju¢a privijte na vreteno tako, da
bo majhen rob (s premerom 16 mm) usmerjen
navzgor.

SLOVENSKO

- Polozite brusilno ploS¢o na podporno prirobnico
(2). Brusilna plos¢a mora enakomerno nalegati
na podporni prirobnici.

7.3 Pritrditev/popuscanje natezne matice M-
Quick (odvisno od opreme)

Pritrditev natezne matice M-Quick (1):
m samo za WQ1100-125, WEQ 1400-125.

Ce je obdelovalno orodje na vpenjalnem
obmodju debelejse kot 7,1 mm, natezne
matice M-Quick ni dovoljeno uporabiti! V tem

primeru uporabi dvoo€esno matico (12) z

dvoocesnim kljuéem (13).

- Blokirajte vreteno (glejte poglavje 7.1).

- Natezno matico M-Quick (1) namestite na
vreteno (3) tako, da bosta 2 jezi¢ka zagrabila v 2
utora vretena. Glejte sliko, stran 2.

- Natezno matico M-Quick ro¢no privijte.

- Z mo¢nim obra¢anjem brusilne ploSce v smeri
urinega kazalca zategnite natezno matico M-
Quick.

Popuscanje natezne matice M-Quick (1):

Vreteno je dovoljeno zaustaviti z gumbom za

blokado vretena (4) samo, ¢e je namesSc¢ena
zatezna matica M-Quick (1)!

- Po izklopu se bo stroj $e nekaj ¢asa vrtel.

- Takoj po zaustavitvi brusilne plos¢e pritisnite
gumb za blokado vretena (4). Zatezna matica M-
Quick (1) se sprosti.

7.4 Pritrditev/ipopuséanje dvoocesne matice
(odvisno od opreme)

Pritrditev dvoocesne matice (12):

Strani dvooCesne matice se med seboj razlikujeta.
Dvoocesno matico privijte na vreteno, kot sledi:
Glejte stran 2, slika B.
- X) Pri tankih brusilnih plos¢ah:
Rob dvoocesne matice (12) je usmerjen navzgor,
da je mogoce tanko brusilno plos¢o varno vpeti.
Y) Pri debelih brusilnih plos¢ah:
Rob dvooc€esne matice (12) je usmerjen navzdol,
da je mogoce dvoocesno matico varno montirati
na vreteno.
Z) Samo pri W ... -100:
Rob dvoocesne matice je usmerjen navzgor oz.
ravna povrsina je usmerjena navzgor.
- Blokirajte vreteno. Dvoocesno matico (12) s
pomocjo dvoocesnega klju¢a (13) zategnite v
smeri urinega kazalca.

Popuscanje dvoocesne matice:

- Blokirajte vreteno (glejte poglavje 7.1).
Dvoocesno matico (12) s pomocjo dvooCesnega
klju¢a (13) odvijte v nasprotni smeri urinega
kazalca.

7.5 Pritrditev/popusc¢anje natezne matice
(brez orodja)
(odvisno od opreme)
Natezno matico (brez orodja) (14) zategujte
izklju€no roc¢no!

sl
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SLOVENSKO

Pri delu mora rocaj (15) vedno biti plosko
sklopljen na natezni matici (1).

Pritrditev natezne matice (brez orodja) (14):

Ce je obdelovalno orodje na vpenjalnem
obmogju debelejSe kot 6 mm, natezne matice
(brez orodja) ni dovoljeno uporabiti! V tem primeru
uporabi dvooc¢esno matico (12) z dvoocesnim
klju¢em (13).
- Blokirajte vreteno (glejte poglavje 7.1).
- Dvignite rocaj (15) natezne matice.
- Namestite natezno matico (14) na vreteno (3).
Glejte sliko, stran 2.
- Na ro¢aj (15) ro€no privijte natezno matico v
smeri urinega kazalca.
- Ro¢aj (15) ponovno preklopite navzdol.
Popuscanje natezne matice (brez orodja) (14):

- Blokirajte vreteno (glejte poglavje 7.1).

- Dvignite roc¢aj (15) natezne matice.

- Natezno matico (14) ro€no odvijte v nasprotni
smeri urinega kazalca.

Napotek: pri mo¢no zategnjeni natezni matici (14)

lahko za odvijanje uporabite dvoocesni kljuc.

8. Uporaba
8.1 Nastavitev Stevila vrtljajev (WEV 850-115,
WEYV 850-125)

Na nastavitvenem kolesu (7) nastavite priporoceno
Stevilo vrtljajev. (majhno Stevilo = nizko Stevilo
vrtljajev; veliko Stevilo = visoko $tevilo vrtljajev)
Rezalno brusna plo$¢a, brusna plo$¢a, brusni
lonec, diamantna rezalna plo$c¢a: visoko stevilo
vrtljajev

Scetka: srednje Stevilo vrtljajev

Brusilna plos¢a: nizko do srednje Stevilo
vrtljajev

Napotek: Za poliranje priporoéamo nase kotne
polirne stroje.

8.2 Vkloplizklop
m Stroj je treba vedno voditi z obema rokama.

Vklopite ga Sele, ko ga prislonite ob

obdelovanec.

Prepreciti je treba, da bi stroj $e dodatno

vsesaval prah in ostruzke. Pri vklopu in
izklopu s stroja odstranite nakopicen prah. Stroj po

izklopu odlozite Sele, ko se motor povsem zaustavi.

Preprecite nenamerni zagon: stroj vedno

izkljucite, ko ste izvlekli vti¢ iz vti€nice ali ob
prekinitvi elektricnega napajanja.

Pri trajnem vklopu bo stroj deloval naprej,

Cetudi vam bo padel iz roke. Zato stroj vedno
drzite z obema rokama, stojte stabilno in bodite pri
delu skoncentrirani.

Stroji s pomiénim stikalom:

Vklop: pomicno stikalo (5) potisnite naprej. Za
trajni vklop ga nato preklopite navzdol, dokler se ne
zaskoci.

Izklop: pritisnite na zadnji konec pomi¢nega stikala
(5) in ga izpustite.

Stroji z varnostnim zascitnim stikalom:
(stroji z oznako WP...)

=H0
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Vklop: potisnite vklopno zaporo (9) v smeri pus¢ice
in pritisnite stikalo (8).
Izklop: izpustite stikalo (8).

8.3 Navodila za delo

Brusenje in brusenje s smirkovim papirjem:
Stroj zmerno pritiskajte in premikajte po povrsini
sem ter tja, da se povrsina obdelovanca ne segreje
premocno.

Grobo struzenje: za dober delovni rezultat delajte
pod prislonskim kotom 30° - 40°.

Rezalno brusenje:
Q Pri rezalnem bru$enju vedno delajte v
\ “B —— nasprotni smeri (glejte sliko). Sicer
/‘\\\\ obstaja nevarnost, da stroj

L\"J nenadzorovano skodi iz reza. Delajte

z zmernim pritiskom naprej,

prilagojenim obdelovanemu materialu. Ne zatikajte
orodja, ga premocno pritiskajte in nihajte.
Delo z zicnimi S¢etkami:
Stroj zmerno pritiskajte ob povrsino.

9. Ciséenje

Pri obdelavi se lahko v notranjosti elektricnega
orodja odlagajo delci. To vpliva na hlajenje
elektricnega orodja. Prevodne obloge lahko
vplivajo na za&¢itno izolacijo elektricnega orodja in
povzrocijo elektricne nevarnosti.

Elektricno orodje redno, pogosto in temeljito
posesaijte skozi vse sprednje in zadnje zracne reze
ali spihajte s suhim zrakom. Pred tem elektri¢no
orodje locite iz elektricnega napajanja in pri tem
nosite zas¢itna oc€ala in primerno protiprasno
masko. Pri izpihovanju pazite na pravilno
odsesavanje!

10. Odpravljanje motenj
(odvisno od opreme)

\/ Stroj ne deluje. SprozZila se je zascita pred

ponovnim zagonom. Ce pri vkljuéenem stroju
ee=e= prikljucite elektri¢ni vti¢ ali se po izpadu
elektricnega napajanja tok ponovno vrne, se stroj
ne zazene. Stroj izklju€ite in znova vkljucite.

Samo WEYV 850-115, WEV 850-125, WEQ 1400-

125:

Stevilo vrtljajev se zmanjsa. Stroj je preved
obremenjen! Stroj pustite delovati v prostem
teku, dokler se ne ohladi.



11. Dodatna oprema

Uporabljajte samo originalno dodatno opremo
Metabo.
Glejte 4. stran.

Uporabljajte samo dodatno opremo, ki ustreza
zahtevam in karakteristikam, navedenim v teh
navodilih za uporabo.

Vedno uporabljajte obdelovalno orodje in
zasc¢itni pokrov, predvidena za vsakokratno
nalogo. Glejte 4. stran. (Slike so simboli¢ne.)

Naloge:

1 = brusenje s povrsino

2 =rezalno brusenje

3 = vrtanje lukenj

4 = Zi¢ne krtace

5 = brusenje s smirkovim papirjem

Obdelovalno orodje:

1.1 = plo&¢a za grobo struzenje

1.2 = brusni lonec (keramicni)

1.3 = diamantni brusni lonec "zid/beton"

.1 = rezalna plo$¢a "kovina"

.2 = rezalna plos¢a "zid/beton"

.3 = diamantna rezalna plos¢a "zid/beton"

= rezalna plo$¢a za dvojni namen (kombinirana
brusna in rezalna brusna plosca)

1 = diamantne vrtalne krone

.1 = okrogla krtaca

2 = skodelasta $¢etka

5.1 = lamelni brusni kroznik

5.2 = brusni kroznik za brusne liste

Predpisan zascitni pokrov:

Tip A =rezalni zaS¢itni pokrov/zascitni pokrov vklj.
s sponko za zascitni pokrov za rezalno
brusenje

Tip B = zasScitni pokrov za bruSenje

Tip C = za&¢itni pokrov za brusenje in rezalno
brusenje (kombinacija)

Tip D = za$¢itni pokrov za brusni lonec

Tip E = zasc¢itni pokrov z odsesavanjem za
povrsinsko brusenje

Tip F= zas¢itni pokrov z odsesavanjem za rezalno
brusenje

2.1
2.2
2.3
2.4
3
4
4

Nadaljnja dodatna oprema:

(glejte tudi www.metabo.com)

A Dvoocesna matica (12)

B Natezna matica M-Quick (1)

C Natezna matica (brez orodja) (14)

D Sponka za odsesovalne pokrove

Celotni program dodatne opreme najdete na
www.metabo.com ali v katalogu dodatne opreme.

12. Popravilo

Popravila na Metabo elektriécnem orodju naj

opravljajo le kvalificirani elektricarji!
Pokvarjen elektri¢ni kabel lahko zamenjate samo s
posebnim, originalnim elektri¢nim kablom Metabo,
ki ga lahko dobite pri servisni sluzbi Metabo.

Glede elektricnega orodja Metabo, ki ga je treba

popraviti, se obrnite na svojega zastopnika za
Metabo. Naslov najdete na www.metabo.com.

SLOVENSKO

Sezname nadomestnih delov lahko prenesete z
www.metabo.com.

13. Varstvo okolja

Nastali brusni prah lahko vsebuje Skodljive snovi:
ne ga odstraniti med gospodinjske odpadke,
ampak ga odstranite strokovno na ustrezno
zbiralisCe za posebne odpadke.

Za okolju prijazno odstranjevanije in recikliranje
izrabljenega stroja, embalaze in dodatne opreme
upostevajte nacionalne predpise.

Samo za drzave EU: elektri¢cnega orodja ne
E mecite med gospodinjske odpadke! V skladu

z evropsko direktivo 2012/19/EU o odpadni
elektronski in elektri¢ni opremi je treba v skladu z
nacionalnim zakonom izrabljeno elektri¢no orodje
zbirati lo€eno in odstraniti na okolju prijazen nacin.

14. Tehni¢ni podatki

Razlage o podatkih na 3. strani. Spremembe v
smislu tehni€nega napredka so pridrzane.
a =najv. premer obdelovalnega orodja

tmax,1 =najv. dovoljena debelina obdelovalnega
orodja na vpenjalnem obmocju pri
uporabi dvooc¢esne matice (12)

tmax2 =najv. dovoljena debelina obdelovalnega

orodja na vpenjalnem obmodju pri
uporabi natezne matice M-Quick (1)
tmax,31 =najv. dovoljena debelina obdelovalnega
orodja na vpenjalnem obmodju pri
uporabi natezne matice (brez orodja) (14)

tmax,a =brusilna plos¢a/rezalna plosca:
Najv. dovoljena debelina obdelovalnega
orodja

tmax,s =Najv. dovoljena debelina ploscatih krtac

M =navoj vretena

| =dolzina brusilnega vretena

ng* =Stevilo vrtljajev v prostem teku (najvecje
Stevilo vrtljajev)

ny* =$§tevilo vrtljajev v prostem teku
(nastavljivo)

P4 =nazivna vhodna mo¢

P, =izhodna mo¢

m =teza brez elektricnega kabla

Merske vrednosti dolo¢ene v skladu z EN 60745.
[O] Stroj je razreda zascite Il

~ izmenicni tok

Navedeni tehni¢ni podatki so odvisni od tolerance
(v skladu z vsakokratnimi veljavnimi standardi).

Emisijske vrednosti

Te vrednosti omogocajo oceniti emisije
elektri¢ne orodja in primerjavo razliénih elektri¢nih
orodij. Glede na pogoje uporabe, stanje
elektricnega orodja ali elektricnih orodij je lahko
dejanska obremenitev visja ali manj$a. Pri oceni
upostevajte delovne premore in faze z manjSo
obremenitvijo. Na osnovi ustrezno prilagojenih
ocenjenih vrednosti dolo¢ite primerne zas¢itne
ukrepe za uporabnika, kot so npr. organizacijski
ukrepi.
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SLOVENSKO

Brusenje tankih povrsin ali drugih
obdelovancev z veliko povrsino, ki hitro
zacnejo vibrirati, lahko vodi do znatno vecje skupne
emisije hrupa (do 15 dB) kot navedene emisijske
vrednosti hrupa. Tovrstne obdelovance je treba s

primernimi ukrepi, kot so npr. namestitev tezkih,
proznih blaZilnih podlog, za$¢ititi pred odbojem
hrupa. Tudi pri oceni tveganja zaradi obremenitve
s hrupom in pri izboru primerne zascite za sluh je
treba upostevati povecane emisije hrupa.

Skupna vrednost nihanja (vektorska vsota treh
smeri), dolocena v skladu z EN 60745:

ap sG = emisijska vrednost nihanja
(brusenje povrsine)
an, ps = emisijska vrednost nihanja

(brusenje z brusilnim kroznikom)
Khseips = negotovost (nihanje)

Tipi¢na raven hrupa z oceno A:

Loa = raven zvocnega tlaka
Lwa = raven zvo¢nega moci
Kpa, Kwa = negotovost

m Nosite zaséito za sluh!
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